
TUNol

Aufbau einer integrierten Produktionsanlage zur grosstechnischen Herstellung 

von grünem Methanol in Tunesien
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Projektziel

• Wachsender Druck zur Dekarbonisierung aufgrund von Klimawandel und 2-Grad-Ziel
Bedarf an CO2-freien Lösungen

• Stark steigender Bedarf an grünem H2 / Derivaten aktuell und in Zukunft
Bedarf an Produktionskapazitäten

• Umsetzung multinationaler H2-Strategien zum Umbau der Energieinfrastruktur
Schaffung der Rahmenbedingung zum Aufbau eines neuen Industriezweigs

=> Aufbau einer integrierten Produktionsanlage zur grosstechnischen 

Herstellung von grünem Methanol in Tunesien

Motivation
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Potentiale für Tunesien

Volkswirtschaftlich: Positive Effekte für eine nachhaltige sozio-ökonomische Entwicklung
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Produktselektion: Gründe für grünes Methanol

Integrierbarkeit in Wirtschaftskreislauf

Methanol

Methanol als H2-Träger

- Träger von 4 H-
Atomen

- 230kg H2/t Methanol Herstellung

- Verfügbarkeit 

etablierter 

Technologien

- Beitrag zu 

Dekarbonisierung

Lagerung

- Drucklos, flüssig

- Niedrige Gefahr-

stoffklasse

- Herkömmliche

Technologien

Transport

- Drucklos, flüssig

- Niedrige Gefahr-

stoffklasse

- Nutzung bestehender 

Infrastruktur

Etablierter Weltmarkt 
(fossiles Methanol)

- Chem. Grundstoff

- Kraftstoff

Wettbewerbsfähigkeit

- Chem. Industrie

- Kraftstoffbeimischung

- Schiffahrt

- Luftfahrt
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Elektrolyse

CSP-PV-
Hybrid mit

Salzspeicher
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anlage

H2 Speicher (Backup od. 
Verkauf an lokalen / 

internationalen Markt)

Wasser

O2

Zementwerk* 
mit CCU

Zement*

CaCO3

CO2

H2

Strom

Wärme
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* Alternative, nicht 
fossile CO2-
Quellen (z. B. 
Biomasse-, Biogas-
Anlagen, etc. ...)

CH3OH

Produktionskomplex: Sonne zu Methanol



Page 6T U N o l  – P r o j e k t S U N o l  K o n s o r t i u m

Steam

turbine

Parabolic 

Trough Field

G 

Hot

Salt

Cold

Salt

Electric 

Heater

PV Plant

Condenser

Process Steam

to Methanol Plant

Electricity

to Process

(8000 h/a)

Production 

Complex
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CSP-Technologie zur Strom- und Wärmeversorgung

ICPH – Integrated CSP-PV-Hybrid Power Plant Technology
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Der Produktionskomplex in Zahlen

Produktionskomplex: Sonne zu Methanol

• Integriertes CSP-PV-Hybrid-Kraftwerk (ICPH)
200 MW und >8.000 Betriebsstunden

• CO2-Abscheidung (Aminwäsche)
>150.000 t CO2 und >8.000 Betriebsstunden

• Alkalische Hochdruckelektrolyse
20.000 t H2 und 150.000 t O2, hochflexible Betriebsführung

• Katalytische Methanol-Synthese und -Destillation
100.000 t Reinmethanol, hochflexible Betriebsführung

=> Integration von bewährten Prozessen im industriellen Maßstab

=> Minimale Projektrisiken

=> Sicherstellung der Finanzierbarkeit



Page 8T U N o l  – P r o j e k t S U N o l  K o n s o r t i u m

EPC Konsortium

Elektrolyse

(McPhy)

CO2-

Abscheidung

(Bilfinger EMS)

Methanol

(bse Methanol)

ICPH

(TSK Flagsol)

Qualität / 

Marketing

(FEV)

Ingenieurtechnische- & Beratungsdienstleistungen

(DIWAN Engineering)

Deutsch-Tunesische Zusammenarbeit

Planung, Bau und Betrieb des Produktionskomplexes

Begleitende F&E 

Aktivitäten
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EPC Konsortium

Elektrolyse

(McPhy)

CO2-

Abscheidung

(Bilfinger EMS)

Methanol

(bse Methanol)

ICPH

(TSK Flagsol)

Qualität / 

Marketing

(FEV)

Ingenieurtechnische- & Beratungsdienstleistungen

(DIWAN Engineering)

Beteiligung tunesischer 

Partner ist auf allen 

Ebenen erbeten und 

wichtig für den Erfolg!

Deutsch-Tunesische Zusammenarbeit

Planung, Bau und Betrieb des Produktionskomplexes

Begleitende F&E 

Aktivitäten

CO2-

Lieferant

Projektgesellschaft (SPC)

Gesellschafter
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Konsortium für Begleitforschung (1/2)

Kooperation führender deutscher Forschungsinstitutionen mit Tunesischen Partnern

Institut für Solarforschung

Institut für Umwelttechnik und 
Energiewirtschaft

IMWS, IWES, IEE

• Kommerzielles TUNol-Kernprojekt basiert auf heute 

verfügbaren Technologien

• Ziel der Begleitforschung:

- Unabhängige, wissenschaftliche Begleitung des TUNol-Projektes

- Identifikation von Optimierungspotenzialen für zukünftige 

Anlagengenerationen und Folgeprojekte 2030-2050

- Stärkung der Zusammenarbeit und Capacity Building im Zielland durch 

Integration Tunesischer Forschungspartner

Workshop 15:00-17:00
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Resource 

assessment

Technology assessment and optimization

Market analysis

Solar + wind Renewable 

power plants in 

desert climate Electrolyser 
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production 
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purification and 

storage

Methanol 

transportation 

and usage
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transportation 

+ usage

Water  

transportation 
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Power  

transportation 

+ usage

Capacity building: Education, Stakeholder dialog

Impact analysis: environmental impact and sustainability, LCA

Methanol to X 

technologies

Regulatory framework

X 

transportation 

and usage

Alternative PtX 

production 

technologies

Alternative 

hydrogen 

derivates X

• Technische, 

ökonomische, 

ökologische und 

regulatorische 

Analyse der 

gesamten 

Prozesskette 

• Weiterentwicklung 

und Erprobung von 

innovativen 

Technologieoptionen

Konsortium für Begleitforschung (2/2)

Forschung entlang der gesamten Prozesskette
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Alleinstellungsmerkmale
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Sklalierbarkeit

Erprobte 
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Unsere Projekte

• Weltweite CSP Kapazität
> 1000 MW an weltweiter CSP Kapazität

• Elektrolyse
> 300 MW Produktionskapazität

• CO2-Abscheidung
15 CCUS-Projekte in Europa 40.000 – 200.000 t/a

• Strombasiertes Methanol
3.000.000 t kontraktiertes Projektvolumen

• Nutzung strombasierter Kraftstoffe
Schienenverkehr, Schifffahrt, Straßenverkehr, Luftfahrt,

stationäre Energieerzeugung
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Projekt Marketing

Informell durch Einzelpersonen

M
a

r 
2

1

Projekt Marketing

Formell durch 

Konsortium

S
e

p
t 

2
1

Fortlaufende Tätigkeit ...
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Antrag für & Ausarbeitung 
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Formeller Start der Akquisition von 

Abnehmern, Investoren, IFI* / Bildung 

der SPC**
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Vorarbeit, Planung, 

Beschaf-fung, Bau, 

Inbetriebnahme
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Beginn des 

Konsortial-

bildungs-

prozesses

Konsortial-

bildung 

(MoU)

1. Konsortial-

reise nach 

Tunesien

Machbarkeitsstudie abgeschlossen:

Standortauswahl, EPC-Budget, Methanol-

kosten, Finanzierungsbedarf, CO2- / 

Wasserquellen, Interessengruppen

Vorläufiger 

FC***

FC*** / 

Start des 

EPC

J
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6

Start der 

Produktion

* IFI = internationale Finanzinstitutionen; ** SPC = Special purpose company / Projektgesellschaft; *** FC = Financial close / Finanzierungsabschluss

Zeitplan



Page 15T U N o l  – P r o j e k t S U N o l  K o n s o r t i u m

• Aktive Einbindung tunesischer Partner auf allen Ebenen des Projekts

Investoren, Banken, Abnehmer, Energieunternehmen, Industrieunternehmen, Anlagenbauer, Bau- / 

Montage-Unternehmen, Zulieferer

• Uneingeschränkte Unterstützung von Tunesischer Regierung und Administration
Landverfügbarkeit, Bau- / Produktionsgenehmigung, Netzanbindung, Wasserbereitstellung, Energie-

/ Produkt-Transport und –Lagerung, Exportregularien für Methanol, u. v. a. m.

• Tunesische Forschungspartner
Gemeinsamer Aufbau und Betrieb von Messtechnik, Entwicklung von Modellen und Auswertung, 

Entwicklung von Ausbildungsbausteinen

Botschaft an Tunesische Partner

Politik, Administration, Industrie & Gesellschaft

Wir brauchen:
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SUNol Konsortium

Sprecher:

Oliver Baudson
TSK Flagsol Engineering GmbH
Oliver.Baudson@Flagsol.de
+49 221 925970857

Stellv. Sprecher:

Christian Schweitzer
BSE Methanol GmbH
Office@bse-methanol.eu
+49 341 60912  0

mailto:Oliver.Baudson@Flagsol.de
mailto:Office@bse-methanol.eu

